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ANLAGE: FFU Labor
MESSDATUM: 18. Marz 2020
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Bouygues E&S InTec Schweiz AG
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QOWGUES\? Reinraum Messprotokoll
- Dokument: Protokoll
Datun  26.02.2020 Sig. Mab ; .
Objekt
Rev. Sig. e Nano Tronic Auftrags Nr. 660'329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
S
Etage: 10G ystem FFU Labor y
Raum Nr. Raum Name
FFU Labor
Verwendet fur Typ Fabrikat Serie Nr. Datum Kalibrierung Planummer
kalibriert ~ Verfall Nr.
KLB Partikelmessg. Solair 3100 80904016 18.04.2019 18.04.2020
Luftmenge Mini Air Schiltknecht 43492 29.08.2019 29.08.2020
Druck Mano Air Schiltknecht 54992 18.03.2019 18.03.2020

Messart Bereich Limite Ist Resultat
Luftvolumenstrom FFU 1000+-20% m*h 1075 m3/h erfiillt
Klassierung FFU Labor 8 ISO 6 ISO erfillt
Klassierung Schleuse kA ISO 7 1SO gemessen
Druck FFU Labor-Gang 10 +/-5Pa 9.0 Pa erfillt

Das Objekt: Erfiillt die Anforderungen VOLL
Erfillt die Anforderungen NICHT
Erfillt die Anforderungen TEILWEISE

Iy

Firma Name Datum Unterschrift
Messung Bouygues B.Mast ] 18.03.2020 2~ .
Protokoll ~ [Bouygues 'B.Mast 19.03.2020 % o )
Genehmigung |Nano Tronic ~

RR.xls/Zusammen
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Luftgeschwindigkeit
FFU Dokument: Messblatt
Datun  26.02.2020 Sig. Mab . . Auftrags
Rev. Sig. Objekt Nano Tronic NI 660329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage 106 System FFU Labor y 0
""""" edingungen S
Raum Raum Lange Breite Flache Mess |Luft Luft Akzeptanz
Nr. Punkte [Volumen Geschwindig.
[m] [m] [m?] [m3/h] [m/s] [%]
FFU Labor 1.12 0.82 0.92 4 1000 0.3 +- 20
| | rgebmsse T T PTTTERTITA I
Messpunkte Anordnung
0.32 0.31
0.33 0.34
Datum Wert Abweichung| Resultat
18.03.2020 [%]
Max. Geschw. 0.34 m/s 5 erfullt
Min. Geschw. 0.31 m/s -5 erfullt
Durchschnitt Geschw. 0.33 mis 8 erfulit
Durchschnitt Volumen. 1'075 m’/h 8 erfiilit
Luftwechsel: 1075 : 21 = 51.0 h-1

Bemerkung:

RR.xls/L.aminarflow

Reduziert ( Stufe 1) 0.2m/s
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Reinraum Klassifizierung
nach ISO 14644-1:2015 Dokument: Messblatt
Datun 26.02.2020 Sig. Mab . . Auftrags
Kk
Rev. Sig. Oolekd Nano Tronic . 660329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage:  10G System FFU Labor 1 0
. Bedingungen
Raum Nr. {Raum Messgunkte Raum Kiassierung Status
[m~] I1ISO
FFU Labor 10 5 8 [] asbuilt | [<htrest |[Jin operatior
Datum :18.03.2020
Probe- Probe 1 Mitteiwert der Mittelwert Grenzwert der eingehalten /
nahme- ( Zahlung je 28.31) Probe der Konzentration |ISO-Klasse 8 flir nicht
ort Partikel/ cf Partikel/cf ( Zahiung je m3 ) 0.5um-Partikelgrésse eingehalten
Nr. >0.5um =0.5um m3
MP-1 56 56 1'978 3'520'000 eingehalten
MP-2 74 74 2'613 3'520'000 eingehalten
MP-3 0 0 0 3'520'000 eingehalten
MP-4 533 533 18'823 3'520'000 eingehalten
MP-5 239 239 8'440 3'520'000 eingehalten
Datum :18.03.2020
Probe- Probe 1 Mittelwert der Mittelwert Grenzwert der eingehalten /
nahme- ( Zahlung je 28.31) Probe der Konzentration |[I1SO-Kliasse 8 fiir nicht
ort Partikel/ cf Partikel/cf ( Z&hlung je m3 ) 5um-Partikelgrosse eingehalten
Nr. >5um 25um m3
MP-1 2 2 71 29'300 eingehalten
MP-2 0 0 0 29'300 eingehalten
MP-3 0 0 0 29'300 eingehalten
MP-4 5 5 177 29300 eingehalten
MP-5 3 3 106 29'300 eingehalten

RR.xls/Klassierung (4)
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Reinraum Klassifizierung
nach ISO 14644-1:2015 Dokument: Messblatt
Datunr 26.02.2020 Sig. Mab . . Auftrags
Rev. Sig. Objekt Nano Tronic N 660329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage:  10G System FFU Labor 1 0

Raum Nr. |Raum Messgunkte Raum Klassierung Status
[m<] ISO
Schleuse 3 2 8 [l asbuilt | [“htrest |[]in operation

Datum :18.03.2020
Probe- Probe 1 Mittelwert der Mittelwert Grenzwert der eingehalten /
nahme- ( Z&hlung je 28.31) Probe der Konzentration  |ISO-Klasse 8 fiir nicht
ort Partikel/ cf Partikel/cf ( Zahlung je m3 ) 0.5um-Partikelgrésse eingehalten
Nr. >0.5um 20.5um m3
MP-1 310 310 10'948 3'520'000 eingehalten
MP-2 424 424 14'974 3'520'000 eingehalten
Datum :18.03.2020
Probe- Probe 1 Mittelwert der Mittetwert Grenzwert der eingehalten /
nahme- ( Zahlung je 28.31) Probe der Konzentration |ISO-Klasse 8 fiir nicht
ort Partikel/ cf Partikel/cf { Zahlung je m3 ) 5um-Partikelgrosse eingehalten
Nr. >5um 25um m3
MP-1 17 17 600 29'300 eingehalten
MP-2 9 9 318 29'300 eingehalten

RR.xIs/Kiassierung (5)
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Mess-Stellen-Plan
Dokument: Messblatt
Datun  26.02.2020 Sig. Mab . . Auftrags
Objekt g
Rev. Sig. e Nano Tronic . 660329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage: 106G System FFU Labor 1 0

Raum Nr. Raum Name
FFU Labor
Schleuse
7Pa
ezl | FFU
MP 3

MP 1 P 2
!ZPa
v

RR.xls/Mess-Stellen

Gang

Klassenbestimmung

= MP 1
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(oooss ) Protokoll DEHS Test
—— Dokument: Protokoll
Datun  25.02.2020 Sig. Mab ) . Auftrags

Objekt
Rev. Sig. e Nano Tronic . 660'329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage: 10G System FFU Labor y
Raum Anlage Klasse

FFU Labor FFU Iso 8

“““ Messinstrument / Messstellenplan

Verwendet flir Typ Fabrikat Serie Nr. Datum Kalibrierung Planummer
kalibriert Verfall Nr.

Reinluft/Rohluft Partikelmessg. Solair 3100 80904016 18.04.2019 18.04.2020 na
Verdlinnung DIL 554 Topas 554 1304 301 28.05.2019 28.05.2020 na

Messart Bereich Limite Ist Resultat
Filter Lecktest Filter 0.005 % max 0.00155 % erfullt
Das Objekt: Erfiillt die Anforderungen VOLL

Erfiillt die Anforderungen NICHT ]

Erfiillt die Anforderungen TEILWEISE L]

Firma Name
Messung Bouygues B.Mast 18.03.2020 //////
Protokoll Bouygues B.Mast 19.03.2020 Z ==
Genehmigung ' ' -

DEHS .xls/Zusammen
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HLKK Filterintegritat
nach ISO 14644-3 Dokument: Messblatt
Datum: 25.02.2020 Sig. Mab . . Auftrags
Objekt
Rev. Sig. 1 Nano Tronic N, 660329
Bau: Werkstr. 27 Version Prospektive
Etage: 106 System FFU Labor 1 0
Raum Anlage Filter Integrale Leck Messsonde Scan Umiuft
Typ Penetration Penetration |Breite geschwindigk.
FFU Labor FFU H14 0.005 % 005 % 6.5 cocm 5 cmis
Fifter ID Datum Rohluft Rohluft Reinluft Akzeptanz Resultat
Partikel/ cf Verdinnung  Partikel/ cf  Integrale Pen. Integrale Penetration
Nr. >=0.3um Faktor >=0.3um >=0.3um % Anforderung
26377 100 39 132 0.0015 erfullt
26'377 100 39 132 0.0015 erfilit
26'377 100 41 132 0.0016 erfllit
FRU- 18032020 g7y 100 21 132 0.0008 erfillt |
26'377 100 41 132 0.0016 erflllt

DEHS .xIs/Lecktest

Resultat Integral: erfiillt




Size Cuﬁul
6.3 41

**G0LAIR 3100+%x*
Serial #: 080204016

Location: NANO_TROD
18/03/2020, 09:22:31

Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:

Size Cumul
G.3 21

**SOLAIR 3100+x%
Serial #: 080804016

Location: NANO_TRO
1870372020, 09:21:30
Sample Time: 006:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K
Particle Counts:
Size Cumu i
0.3 41

¥*¥SOLAIR 3100+%x
Serial #: 080804016

Location: NANO_TRQ
18/03/2020, 08:20:29
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K
Particle Counts:
Size Cumutl
0.3 338

*XGOLAIR 3100+%x
Serial #: 0B0SC4016

Location: NANG_TRO
18/03/2020, 09:19:28
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: OK
Particle Counts:
Size Cumul
0.3 33

sl

**SOLAIR 3100+%x
Serial #: 080904016

Location: MAND_TRO
18/03/2020, 09:17:08
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.8 cfm

Laser: OK

Particle Counts:

Size Cumul
0.3 28112

Hedd. ( (o)

*XSOLATR 3100+%%
Serial #: 080904015

Location: NANOG_TRO
18/03/2020, 09:15:48
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 ofm

Laser: OK

Particle Counts:

Size Cumui
0.3 0

Nl

7833, e
P

P
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Sample 1ime: UL:iutivy
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particie Counts:
Size Cumu !
0.5 533
1.0 278
5.0 5

4

**GQLATIR 3100+%*
Serial #: 080804016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 08:38:04
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: OK
Particle Counts:
Size Cumul
0.5 0
1.0 0
5.0 8]
-2
S

*¥S0LAIR 3100+**
Serial #: 0B0804016

Location: NANC_TRO
18/03/2020, 09:36:63
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:
Size Cumul
0.5 74
1.0 36
5.0 0

A

x*SOLAIR 3100+%*
Serial #: 080804016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 09:35:43
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: OK

Particle Counts:

Size Cumul
0.8 56
1.0 33
5.0 2

bpA

Fry dabor
LT

x*GDLAIR 3100+%*
Serial #: 080804016

Location: NANG_TRO
18/03/2020, 0£8:25:27
Sample Time: 00:01:00 -
Flow: 1.0 cfm _9%

taser: 0K

Particle Counts:
Size Cumu
0.3 28377

(RQ/&O (x lbo)

*XGOLATR 3100+**
Serial #: 080304016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 08:23:32
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: OK

Particie Counts:
Size Cumul
0.3 41

*xGOLATR 3100+%*
Serial #: 080804016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 08:22:31
Sample Time: 00:01:00
Fiow: 1.0 cfm

Laser: OK

Particle Counts:

Size Cumul
0.3 21

*xGOLAIR 3100+%*



**SO0LAIR 3100+X%
Serial #: 0808040186

Location: NANG_TRO
1870372020, 08:43:50
Sample Time: 0G:01:00
Flow: 1.0 ofm

Laser: 0K

Particle Counts:

Size Cumu!
0.5 424
1.0 188
5.0 ]

MP2Z

¥*SOLAIR 3100+%%
Serial #: 0809040186

Location: NANGC_TRO
18/03/2020, 08:42:33
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:

Size Cumul
0.5 310
1.0 187
5.0 17

MP1
(V\ BN

*XGO0LAIR 3100+%*%
Serial #: 0B0S04016

Location: NANQ_TRO
18/03/2020, 08:40:30
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:
Size Cumul
0.5 238
1.0 101
5.0 3

o

A

*XG0LAIR 3100+%*
Serial #: 080804018

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 09:39:22
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

taser: 0K

Particle Counts:

Size Cumul
0.5 533
1.0 276
5.0 5

4

*%S0LAIR 3100+*%
Serial #: 080204016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 09:38:04
Sample Time: 00:01:00
Flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:

Size Cumul
6.5 0
1.0 s}
5.0 0

-~
S

¥*¥G0LATIR 3100+*x
Serial #: 0B0804016

Location: NANO_TRO
18/03/2020, 09:36:63
Sample Time: 00:01:00
flow: 1.0 cfm

Laser: 0K

Particle Counts:
Size Cumul
6.5 74
1.0 36

5.0 &)



MT-Messtechnik GmbH

Verwaltung: Technischer Service:

St.-Sebastian-Str. 5 Gummersbacher Str. 53 B . h N CJ 41 8
86559 Adelzhausen §1709 Marienheide-Rodt - ’

Telefon 0 82 08 /96 06 - 0 Telefon 022 64 /40 43 47-0 Kal ' enc t r.

Telefax 0 B2 08 / 96 06-99 Telefax 022 64 /40 43 47-9

KALIBRIER-ZERTIFIKAT

Die fir die Kalibrierung der Partikelgrofien verwendeten Standards sind rickfihrbar auf das US-amerikanische National Institute of Standards and
Technology (NIST). Die Vorschriften fiir die verwendeten Tests und Methoden wurden vom Hersteller der Partikelzahler erstelit. Die GroRenkali-
brierung erfolgt in Ubereinstimmung mit der 1SO 21501-4. Die kombinierte Standardabweichung der Groflenkalibrierung betrgt 2,5% und wurde
nach der Methode der kieinsten Quadrate bestimmt.

Geratetyp: Lighthouse S3100 S /N: 080904016
Zur Kalibrierung verwendete Messgerate:
Referenzgerét Solair 3100 S/N 171204033 Letzte Kalibrierung 12/18
Multimeter Fluke Typ 87 S/N 39100024 Letzte Kalibrierung 07 /18
Durchflussmessgerat TSI 4043 S/N 40431513011 Letzte Kalibrierung 01/19
Multichannelanalyser Amptek MCA-8000D S/N 00981 Letzte Kalibrierung 04/ 19
Aerosolhersteller Duke / Micro Particles Aerosolpartikelgrofien siehe Anlage DS1
Umgebungsbedingungen Temperatur 23 °C Luftfeuchtigkeit 25% r.F.

Schwellwerte der PartikelgroBenkanale

1. Kanal | 2. Kanal | 3. Kanal | 4. Kanal | 5. Kanal | 6. Kanal
[pm] 0,3 0,5 1,0 3,0 50 10,0

[mV] vorher | 52 427 945 | 2708 | 3460 | 3953

[mV] nachher | 49 454 | 924 | 2715 | 3517 | 3911

Durchflussrate 1,0 ¢fm t5%:  entspricht
Zahlratenabweichung < 10%  entspricht

Ergebnis der Rekalibrierung: erfolgreich nicht erfolgreich [[] (siehe Bemerkungen)

Bemerkungen:_________”__“________“______:«: _________________________________
Das Gerat entspricht den Herstellerspezifikationen
Kalibrierdatum: 18.04. 2019

Néchste Kalibrierung: 18.04. 2020

r‘//) .

o . L /-—"*‘:/

Kalibrierung durchgefiihrt: Jung e
Name d}ﬁterschn‘ﬁ

Seite 1 von 1



Kalibrierschein <

Calibration Certificate

Messtechnik GmbH

Zertifikat Nummer 201900173
Gegenstand Verdiinnungssystem
Object
Hersteller Topas GmbH
Manufacturer
Typ DIL554
Typ
Serien Nummer 554 13 04 301
Serial No.
Auftraggeber Bouygues E&S InTec Schweiz
Customer

Weiherallee 11a
CH- 8610 Uster

Bestellnummer
Customer’s reference

Auftragsnummer 0519A8793
Order No.
Anzahl der Seiten des Kalibriescheins 2

Number of pages of the cettificate

Datum der Kalibrierung 28. Mai 2019
Date of calibration

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig und unverindert weitergegeben werden. Ausziige und
Verénderungen bediirfen der Genehmigung der ausstellenden Firma. Kalibrierscheine ohne
Unterschrift haben keine Giiltigkelt. Signierte Originale digitaler Kopien sind beim Kalibrierlabor
hinterlegt.

This calibration certificate must not be reproduced other than in full except with the permission of the issuning
company. Calibration certificates without signature are not valid. Signed documents of digital copies are filed
at the calibration laboratory.

Ausstellungsdatum Unterschrift /

Date of issue C@ Signagire
BSR Messtechnik GmbH g

MarienstraBe 156 - Postfach 1236
68794 Oberhausen-Rheinhausen

28. Mai 2019

BSR Messtechnik GmbH Tel. +49 7254 95959

16

Marienstralte 156 Fax +48 7254 95959 29
68794 Oberhausen Seite 1von 2 |abor@reinraum info



201900173

Ll Messwert Aufnabme/Kontrolle
“AS-Found" "AS-Left"
Gesamtvolumenstrom (/min): 28,3 28.3
Verdiinnungsverhéltnis: 84 o1 104 o Der Offset-Wert ist das gemessene Sensorsignal bei nicht
Batteriespannung (V): 1.61 949 angeschisssenam Partikelzaier.
Dichtheitstest: 1.0. i.0. Der Arbeitspunkt reprasentiert die Sensorspannung fiir den
Profung auf Partikel-Emissionsireiheit: i.0. i.0. singesteiten Volumenstrom durch die Kapilare und wird durch den
Probebetrieb i.0. i.0. Gesamtvolumenstrom und das eingestelte Verdinnungsverhiitnis
Prifling liegt innerhalb der Toleranz: i.0. i.0. definiert. Dis endgitige Einstellung basiert auf der Bestimmung
Sensor Offset (V): 0,504 0,504 des Verdiinnungsverhéltnisses durch Partikeimessungen am BSR-
Arbeitspunkt (V): 2510 1,480 GmbH-Priifstand BSR_2018.
2 Messwerte & Auswertung,
Mess- Stoff: Latex Aerosal
Unverdiinntes Kalibrieraerosol (Partikel/ft®): 31.708
Abweichung (5 Messungen) (%): "AS-Found”| 16,0 “AS-Left"  -39](zuigssige Abweichung 5%)
:Bd der Eingangsprifung festgestellt, dass sich die Werte im Toleranzbereich befinden.
Es wurde keine Justage/Reparatur durchgefiirt und die Eingangsmesswerte wurden daher auch als "AS-Left" erfasst,
Gemessene Verdiinnungen "AS-Found” Gemessene Verdiinnungen "AS-Left"
Verdi Berechneter Abweichung ) Rerechneter Abweichung
erdiinntes A vom Verdiinntes . vom
Messung Nr. A Verdiinnungs M Messung Nr. Verdiinnungsfa M
erosol faktor Verdiinnungs Aerosol ktor Verdiinnungs
faktor (%) faktor (%)
1 425 74,6 -254 1 321 98.8 -1.2
2 355 89,3 -10,7 2 301 105.3 53
3 355 89.3 -10.7 3 301 105.3 53
4 378 83,9 -16,1 4 292 108.6 8,6
5 382 83,0 -17.0 5 313 101,3 1.3
Mittelwert 84,0 -16,0 Mittelwert 103,9 3.9
Als Testaerosol wurde Latex-Aerosol verwendet. Der berechnets Verdiinnungsfaktor muss in einem Bereich von 5% des eingestelten Wertes liegen.
3.8 tzte M .
Herstelier Modeli Gegenstand Serial- Nr. Kalibr- Nr. néchste Kalibr.
Fluke 8808A Digitalmultimeter 2777045 E71121 08/2019
Vogtlin GCM-C9EA-FNOO Durchflussmesser 301861 157475-02 10/2019
CliMet CI153-02 Partikelzéhter Referenz 166989 235-10811 11/2019
Testo 608-H1 Thermohygrometer 41383758 F39921 08/2019
4.4 i bedi " 1 der Kalibri
Temperatur 2512 °C
Relative Luftfeuchte 45 x10) %
AS.Messbedingungen

Der Kalibrierungsgegenstand wurde zum Temperaturausg

& Auswertung

leich vor der Kalibrierung mehr als 1 Stunde im Messraum aufbewahrt.

mDie ermittelten Werte liegen innerhalb der vom Hersteller/DIN vorgegebenen Toleranzen

" { bel Anlief.
In Toleranz X jAuler Toleranz
Reparaturbedrftig Transportschaden
Durchaefiit Arbeiten:
X |Standardkalibrierung X |Werte vor der Kalibrierung erfasst
[ X JAbgleich Reparatur Medifikation
X |Funktionstest X |Geratereinigung
Sicherheitstest nach DGUV V3
X |Batterie —] 1
[: Bemerkungen:

BSR Messtechnik GmbH
Marienstrafie 156
68734 Oberhausen

Tel. +49 7254 95959 16
Fax +49 7254 95959 29

Seite 2 von 2 labor @reinraum.info



Kalibrier-Zertifikat C 3269880

Gegenstand Flugelrad Flugeirad Hiermit bestatigen wir, dass das durchfih-
£ rende Kalibrierlabor ein Managementsystem

nach ISC 9001:2015, sowie ISO/IEC
17025:2005 eingeflihrt hat. Die Urkunden

Schiltknecht Messtechnik Schiltknecht finden Sie auf www.testotis.de. Die flr die

AG Kalibrierung verwendeten Masseinrichtun-
s A gen werden regelmafig kalibriert und sind
MiniAir20 MiniAir20 riickfuhrbar auf die nationalen Normale der

Physikalisch Technischen Bundesanstalt
(PTB) Deutschlands oder auf andere natio-

Serien Nr. 43492 / 44927 / 33800 002 44927 nale Normale. Wo keine nationalen Normale
Serial no. existieren, entspricht das Messverfahren

den derzeit glitigen technischen Regeln
inventar Nr. X —— und Normen. Die fUr diesen Vorgang ange-~

fertigte Dokumentation kann eingesehen
werden. Alle erforderlichen Messdaten sind
in diesem Kalibrier-Zertifikat aufgelistet.

inventory no.

Prifmittel Nr, 103 L0O3

Tas! equinment no el o ; ;
Fast equipment no. Hereby we confirm that the performing

; calibration labaratory is working with a
Equipment Nr. 13748417 12855901 management sysiem according o 180
Equipment no. 8001:2018 and ISO/MEC 17025:2005. Ac-

craditation certificates can be found under
Standort USTER KST. 1368 wwi.testotis.de. The measuring installati-
Location ons used for calibration are regularly
calibrated and traceable to the national
f the German Federal Physical

Bouygues E&S InTec Schweiz AG standards
Auftraggeber schnical itute (PTB) or other naticnai
Customer standards, Should no national standards

CH-8610 Uster axist, the measuring procedurs corresponds
Kunden Nr. with the technical regulations and norms
~ y 1090180 vaiid at the time of the measurement. The
Customer 1D no. documents established for this f‘rouedum
Auftrags Nr. arg available for viewing. Ail th

an aaurcc Ga&a can oe found on this ¢

Hon ce

9565892 / 0520 0024

Order no.

Datum der Kalibrierung

=~

29.08.2019

ate of calibration

Datum der empfohlenen Rekalibrierung
Date of the recommaeanded re-calibration

29.08.2020

Konformitétsaussage Conionmity sta
Messwert(e) innerhalb der zuIaSS|gen Abwelchung1 leasured value(s
D Messwert(e) auBerhalb der zuldssigen Abwelchung‘. Measured valus(s) suiside of the allowable devigtion',

ithin the allowabie deviation

§

") Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4-02 M:2013 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von 95% berechnet und enthalt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priflings. Die Konformitatsaussage erfolgt in Anlehnung an 1ISO 14253-1:2017 auf Basis der Entschei-
dungsregel ' nledrlges Vertrauensmveau gemaB 4_AA 00120 DE

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-
ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Gultigkeit

fing

Bearbeiter Tschn

SEL Bled

Stefan Bodenlos

Stempel




Kalibrier-Zertifikat Cziio

Messeinrichtungen

ng sguipment

3269880

x o o
3 Referenz Ruckfihrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eqg.-Nr.
< Traceabiity Next cal. | Cartificata-ng, -0,
a | Laser Doppler Anemometer Laser Doppler ansy PTB 2018-11 2020-11 2925137 12187200
Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar Referanc s ars avallable at www . primasonline.com

Umgebungsbedingungen Ambisnt conditions

Temperatur Tamperaiurs

Messverfahren Msasuri

22,9 °C

g procedure

Feuchte Humidity

50,9 % rF % RH

Vergleichsmessung im Wmdkanal. Gemessen wird im Zentrum eines turbulenzarmen Freistrahls. Die Kalibrierung erfolgte nach
Kalibrieranweisung 4_AA_00046_DE.

Compariscon measurement in a

calibration instructions 4_AA_00046_DE.

Messergebnisse Measuring

resulis

Kanal Channel ---

wind-tunnel. We measure in the

enter of a iow-turbulent f

Messunsicherheit

Angezeigter Messwert Zulassige g’ ;5
Bezugswert Kalibriergegenstand Abweichung . 2) (k=2) € g?
o ki e Abweichung . ¢ =
Reference value indicated measursd Deviation T Measurement 2=
value probe Allowed deviation™ Lncertainty (4=2) K 5

m/s m/s m/s m/s m/s
0,32° 0,31 -0,01 + 0,11 0,024 pass
0,50° 0,48 -0,02 +0,11 0,024 pass
1,03 1,07 0,04 +0,11 0,024 pass
1,50 1,57 0,07 +0,11 0,024 pass

2)

Besondere Bemerkungen Special remarks

gemaf Hersteller in accordance with the manufacturer

ree open jet. Calibration was carried out according to




Kalibrier-Zertifikat

Gegenstand Druck-Messgerat
Chiject

Hersteller Schiltknecht Messtechnik
Manufacturer AG

Typ ManoAir100

Tyoe da

Serien Nr. 54992

Serial no.

Inventar Nr. 12838429
Inventory no.

Prifmittel Nr. 12839429

Test eguipment no.

Equipment Nr. 12839429
Eguiprment no.

Standort KST.1368

Location
Auftraggeber Bouygues E&S InTec Schweiz AG

Customer

CH-8610 Uster
Kunden Nr.,

Customer 1D no.

Auftrags Nr,

1090180

9344689 / 0520 0025

Order no.
Datum der Kalibrie
- gt mabnerting 18.03.2019
Date of calibration
Datumd ibri
atum der empfohlenen Rekalibrierung 18.03.2020

Date of the recommended re-calibration

Konformititsaussage Conformity ¢

Messwert(e) innerhalb der zuldssigen Abweichung!. Measured valus(s) -
(] Messwert(e) auBerhalb der zulassigen Abweichung'. Vs

atemery

3} outside of

3074615

Hiermit bestatigen wir, dass das durchfiih-
rende Kalibrierlabor ein Managementsystem
nach SO 9001:2015, sowie ISQ/IEC
17025:2005 eingefithrt hat. Die Urkunden
finden Sie auf v Ltesiotis.ch. Die fur die
Kalibrierung verwendeten Messeinrichtun-
gen werden regelmafig kalibriet und sind
rickflhrbar auf die nationalen Normale der
Physikalisch Technischen Bundesanstalt
(PTB) Deutschlands oder auf andere natio-
nale Normale. Wo keine nationalen Normale
existieren, entspricht das Messverfahren
den derzeit glltigen technischen Regeln
und Normen. Die fir diesen Vorgang ange-
fertigte Dokumentation kann eingesehen
werden. Alle erforderlichen Messdaten sind
in diesem Kalibrier-Zertifikat aufgelistet.

! ihe perf
tory is working v
managems sysism  according o 180
8001:2015 and ISO/IEC 17025:2005. Ac-
credifation ceriificates can be fou }
www.testolis.ch.
ons  used

Q
SN
4

v other national
ndards
sponds

s of the measurement. The
d for this procedurs

. All the necassary

fon cer

lowable deviation’.

1e allowable deviation’,

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstindig weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratori-

ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Giiltigkeit.

7 o0 Q'S’Lk
Lo

Fachverantwortlicher Z::

y /4

Florian Nallbani

Stempel ¢

Bearbeiter
. Aaulacene

Lavilacene Tharmalingam




VY D
730 N B
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& | Referenz Ruckfiihrung Rekal. Zertifikat-Nr. | Eq.-Nr.
< | Raf [t Uraceability Nexi cal. | Certificats-no, Eg.-no.
a | Druckkalibrator Furness PPC 500 orassurs ¥ Fume 2019-12 D27841 10276540

0 15070-01-01 2018-12

ziole at wyww orimasontine.com

Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar
Umgebungsbedingungen Ambient cong
Temperatur Temperature 22,6 °C
Messverfahren Measuring orocedurs

Vergleichsmessung mit einem Druckreferenzgerét gemal Kalibrieranweisung QSA - TIS CH 8.5.106
Comparison measurement with 3 pressure reference calibrator according fo calibration instruction QSA - TIS CH 8.5.108

Messergebnisse Measuring results
Kanal Channej---

Feuchte rumidity 31,0 % rF % RH

Messwert Kalib- | Messwert Kalib- Zulassige Ab- Messunsicher- g2
Bezugswert riergegenstand riergegenstand Mittelwert Abweichung weichung2) heit (k=2) £ g
Reference value | Measured value | Measured value Average Deviation - Allowed deviati- Measurement G;J =
orobe (4} orobe (¥ on® uncertainty (4=2) 1:05 é

mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
0,000% -0,06 -0,09 -0,075 -0,075 + 0,100 0,052 pass
4,000% 3,94 3,93 3,935 -0,065 + 0,104 0,052 pass
8,001% 7,97 7,97 7,970 -0,031 + 0,108 0,052 pass
12,0027 11,95 11,95 11,950 -0,052 + 0,112 0,052 pass
16,001% 15,90 15,92 15,910 -0,091 + 0,116 0,052 pass
19,9972 19,93 19,92 19,925 -0,072 + 0,120 0,052 pass

2 a b g
) gemaB Hersteller in accordance with the manufacturer

Besondere Bemerkungen Speciai remarks




